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Синтез белитового вяжущего на основе слоистых алюмосиликатов 
Бушуева Н. П. (px_2011@list.ru), канд. техн. наук, доцент, Кудеярова Н. П., канд. техн. наук, проф., 
Панова О. А., аспирант, БГТУ им. В. Г. Шухова, г. Белгород 
 
Ключевые слова: слоистые алюможелезистые силикаты, биотит, структура, двухкальциевый 

силикат, алюминаты кальция, синтез, активность 

 
Аннотация 
 
Совпадение температурных интервалов процесса декарбонизации СаСО3 и дегидратации слоистых 
алюмосиликатов мусковита и биотита способствует протеканию твердофазовых реакций при 
относительно низких температурах 900–1250 С, появлению алюминатов кальция и β-модификации 

2СаО∙SiO2. Продукт обжига при температуре 1200 С в смеси с кварцевым песком обладает высокой 

активностью в гидротермальных условиях, прочность при сжатии после шестичасового твердения 
составляет 45,3 МПа. 
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Аннотация 

 
С применением метода математического планирования проведены комплексные экспериментальные 
исследования структурно-механических характеристик формовочных масс на основе низкосортного 
глинистого сырья и модифицирующих добавок разного генезиса и морфологии. Установлено, что на 
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деформационное поведение формовочных масс можно оказывать эффективное воздействие за счет 

выбора соотношения, отличающихся генезисом и морфологией, частиц компонентов комплексной 

добавки. Совместное введение коллоидных (осадок) и более крупных частиц отощителя (шлак) в 
соотношении между этими компонентами на уровне 1:1,5–2 позволяет существенным образом 
снизить долю пластических деформаций, получить массу с оптимальным соотношением всех видов 
деформаций, улучшить ее формовочные свойства. По результатам экспериментальных исследований 
выбраны оптимальные составы шихты, включающие наряду с суглинком комплексную добавку на 

основе доменного гранулированного металлургического шлака и осадка водоочистки.  
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Ключевые слова: кальцийфосфатный цемент, брушит, костная пластика 
 
Аннотация 
 
Получен кальцийфосфатный цемент для костной пластики. Исследованы различные способы 
получения трикальцийфосфата, являющегося одним из компонентов для получения цемента. 
Установлено влияние способа синтеза ТКФ на конечные свойства цементного камня. Разработаны 

составы для получения цемента с наиболее приемлемыми для медицинских целей 

характеристиками. 
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Влияние содержания выгорающих добавок на свойства пористой проницаемой керамики 
из электроплавленного корунда 

Беляков А. В. (av_bel@bk.ru), д-р техн. наук, проф., Зо Е Мо У, докторант, Попова Н. А., старший 
преподаватель, Йе Аунг Мин, аспирант, РХТУ им. Д. И. Менделеева, г. Москва 
 
Ключевые слова: пористая проницаемая керамика, электроплавленный корунд, открытая 
пористость, выгорающие добавки 
 

Аннотация 
 
Изучена пористая проницаемая керамика, полученная подбором зерновых составов с наполнителем 
из электроплавленного корунда марок F600 (100–120 мкм), F360 (40–60 мкм) и F120 (10–20 мкм). В 
качестве упрочняющих связок использовали высокодисперсные порошки корунда (около 2 мкм), 

легированного 0,25 мас. % MgO, смесь порошков SiC (размер частиц 3–4 мкм) и MgO (размер частиц 
1–2 мкм) в соотношении 2:1. В качестве выгорающих добавок использовали карбонат аммония 

(NH4)2CO3. Образцы в виде балочек размером 60x15x5,5 мм получали одноосным полусухим 
прессованием при давлении 100 МПа, которые обжигали на воздухе при температурах от 1450 до 
1550 C. Предел прочности при изгибе спеченных образцов с выгорающими добавками показали от 

9,5 до 45,3 МПа, открытая пористость от 35 до 55%. Образцы перспективны для изготовления 
фильтров и подложек керамических мембран.  
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Силицированный графит: физико-химические основы получения и перспективы развития. 
Часть 1. Основные физико-химические процессы, протекающие при силицировании 
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кремния 

 
Аннотация 
 
Показано, что, вследствие одновременного протекания нестационарных физико-химических 
процессов, а также их быстротечностью, применение математических моделей не позволяет 
полностью и однозначно описать процесс силицирования пористых углеродных материалов. В связи 
с этим, целесообразным является установление эмпирических закономерностей процесса 

силицирования с одновременной проверкой уже существующих теоретических зависимостей на 
отдельных стадиях процесса. 
 

Литература 
 
1. Тарабанов А. С., Костиков В. И. Силицированный графит. − М.: Металлургия, 1977. − 208 с.  
2. Eustathopoulos N., Nicholas M. G., Drevet B. Wettability at high temperatures / Ed. by R. W. Cahn. 

Pergamon, Amsterdam, New-York, 1999. – 429 р. 
3. Eustathopoulos N. Fundamental issues of reactive wetting by liquid metals // J. Mater. Sci. – 2010. – 
Vol. 45, № 16. – P. 4256–4264. 
4. Sobczak N., Singh M., Asthana R. High-temperature wettability measurements in metal/ceramic 
systems – Some methodological issues // Curr. Opin. Solid. St. – M. – 2005. – № 9. – P. 241–253. 
5. Сумм Б. Д., Горюнов Ю. В. Физико-химические основы смачивания и растекания. – М.: Химия, 

1976. – 232 с. 
6. Елютин В. П., Костиков В. И., Маурах М. А. Кинетика растекания титана по графиту // Изв. ВУЗов. 
Черная металлургия. – М. – 1964. – № 11. – С. 5–10. 
7. Селезнев А. Н. Углеродистое сырье для электродной промышленности. – М.: Профиздат, 2000. − 
256 с. 

8. Dezellus O. Contribution a L’etude Des Mecanismes De Mouillage Reactif: PhD dissertation, Institut 
National Polytechnique De Grenoble. – France. – 2000. – 273 p. 

9. Margiotta J. C., Zhang D., Nagle D. C. [et al.]. Formation of dense silicon carbide by liquid silicon 
infiltration of carbon with engineered structure // J. Mater. Res. – 2008. – Vol. 23, № 5. – P. 1237–1248. 
10. Дерягин Б. В. Определение удельной поверхности пористых тел по скорости капиллярной 
пропитки // Коллоидный журнал. – 1946. – Том VIII, № 1–2. – С. 27–30. 
11. Einset E. Capillary infiltration rates into porous media with application to Silcomp processing // J. Am. 
Ceram. Soc. – 1996. – № 79. – Р. 333–338.  
12. Kumar S., Kumar A., Devi R. [et al.]. Capillary infiltration of liquids into 3D-stitched C-C preforms. 

Part B: kinetics of silicon infiltration // J Eur. Ceram. Soc. – 2009, № 29.− P. 2651–2657. 
13. Gern F. H., Kochendörfer R. Liquid silicon infiltration: description of  infiltration dynamics  and silicon 
carbide formation // Composites Part A. – 1997. – № 28. − P. 355–364.  
14. Gifja A., Tangstad M., Abel Engh T. Wettability of silicon with Refractory Materials // Report of Norw. 
Univ. of Sci. and Tech. – 2008. − 37 p. 
15. Calderon N. R., Voytovych R., Narciso J. [et al.]. Pressureless infiltration versus wetting in 

AlSi/graphite system // J. Mater. Sci. – 2010. − № 45. − P. 4345–4350. 
 

mailto:i.bubnenkov@mail.ru),%20д-р%20техн.%20наук,

